Industrietaugliche Rezyklate -
@\Wie Kreislaufkunststoffe reproduzierbare Qualitat erreichen.
Remy Stoll, 21 Mai 2026,Recoplast AG +Boxs AG
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Zum Vortagenden

Dr. sc. techn. Rémy Stoll

- Geschaftsfuhrer bei KATZseit 2020 (www.katz.ch)

- Startet die «<KATZKTreislauffabrik » 2020 als Konzept

- Studium an der ETH Zirich, EPFL Lausanne und ESPCI
Paris

- Tatigkeit in der Produkt- und Prozessentwicklung in
verschiedenen international fuhrenden Betrieben in
der Schweiz und der EU.

www.katz.ch/rst
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2) Qualitatsanforderungen am Beispiel von Verschllssen von Getrankeverpackungen

Abschéatzung:

Theoretische Kapazitat

3 Bauteile

100-Kavitaten Werkzeuge

4 Sekunden Zykluszeit

6 i @i i i dkN | -+« ynja
7 x 24 x 365 = 80QMio pro Jahr

Einflisse auf die tatsachliche Kapazitat

- Effektivitat (OEE)
- Unterbrechungen

- Ausschuss

https://jipmglobal.com/database/20ct004008tetra  -pak-closures-france-chateaubriant
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Downstream
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Kreislaufkunststoffe miissen ebenso gut sein wie heutige Kunststoffe:

Index Kick off/
Category . Unit TPM Started Actual Status 2020
(Calculation Formula) (2013)

Productivity for main products Parts/Operator

33825 < 45834
hours > / Moulds

=
OEE
P % 63 803 N

(or Overall Plant Efficiency)

P Number of tags raised Number 45 1611
Presses .

Number of breakdowns Q

P Breakdowns/ 380 165
year ﬁ

MTBF
P Hour 309 659

MNumber of customer complaints
Q Number/year 39 2

In-line defect rate
Q % 18 09

6 Sigma: < 3.4 Fehler pro Mio. Teile

Hersteller: (Beispiel) .
1 Unterbrechung pro 30 Mio Teile Downstream
1 Kundenreklamation auf 200 Mio Teile
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3) Die Lucke schliessen- Fallbeispiel

T

< ] falsches Flake
pro 1 Mio. Flakes

FUr

Prozessfahigkeit
Prozessstabilitat
Produktivitat

Produkt Qualitat

Bild: BMUV/Julian Rettig «4 P»
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Fallbeispiel: Lebensmittel -Kontaktmaterialien

Actimé)

Immunsysten'r

Vitamin-hiix [B5,0]
+natirfiche L.Casel SEE
Joghurtiosturen B8
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Spannungsmaximum (N/mm?2)

KATZ

Eine gemischte Aufbereitung von PP flhrt zu einer Mischfraktion

Mechanical properties and rheology FT-IR-Spectroscopy DSC 47 samples)
(560 test specimen) \ w .
45 2y h /vw i, " \\-'f -
Blasengrosse: 2 \U (_ fﬂ,\ erf v"‘\LVJ
40 YD: 14j 1 Bruchdehnung V g
Y95, 11.8 g : alll Integral -63.43 md
J | normalized  -11.411g™~1
35 . | Onset 119.83°C Il'ltEg'aI -33941 mJd
I Peak 12468°C norrmelized  -61.051g™-
| Onset 155.22°C
30 | ResultMode Sammple Temp Pesk 16301
‘ . ResultMode  Sample Temp
o5 e 20 40 60 80 100 120 140 160 180 200 220 T
52 54 56 58 60 62 6 66 68 70 72 min
20 Mikroscopy

15 Colour measurement (90 samples)

10
5

0
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MVR 190°C 5kg (cm3/10Min)
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PACKAGING

Lasst sich die
Lebensmittel - Qualitat

2 Tonnen Polypropylen - wieder herstellen? |
L ebensmittelfraktion aus der N Ist eine |
Standard -Sortierung von positive EFSA Beurteilung
Haushaltsabféllen erreichbar?
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Optische Bilderkennung mittels KI AEmmi Caffe Latte

0% bis 186 4088
90%

90% bis 163 1099
95%

96% 112 193

97% 173 50

Angaben beziehen sich auf
False-positive

Anzahl False-negative Falle konnte
noch nicht ausgewertet werden
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Flakesortierung : Storfaktoren - Farbige Verpackungsteile
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Flakesortierung : Storfaktoren AVerbund PP mit Folie (farbige PP, LDPE, Alu)

PP / LDPE PP /PP PP /PP PP / LDPE PP / Alu

KATZ
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Handische Flake-Sortierung

Impurities in 2PP Injection Moulding Flakes

following washing

= FCM SG rPP Weiss+Natur
= PP Farbe

= PP Folien

= PS weiss

= PE

= LDPE

= Alu (medikam.)

© KATZ 2026

94.32%

FCM SG rPP Weiss+Natur+RF
= PP bedruckte
= PET
= PS braun
" PA

= Undefiniert

Contaminations (Total 5.68%)

Gewicht (g)

PP Farbe 61.7%
PE 15.7%
PP Folien 11.29%
PET 11.0%
PA 0.2%
PU 0.1%
PS 0.0%
Alu 0.0%
Total

KATZ
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Physikalische Flakesortierung
P esifi I 788 I£ afAa’

Windsichtung Schwimm-Sinkverfahren

Leichtfraktion
- : Schwimmfraktion

Sinkfrakﬁon

- 2.1 %
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Waschen und Deinking

Abtropf - FlUssigkeitsbehalter 200 |

bohrungen \
Rihrwerk

Stromungsbrecher
Flakes-Behalter (Korb)

7 o ° 11 Al
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